
考题一  十字路口交通灯控制

姓名             准考证号              得分                   
一、控制要求：

交通信号灯控制就是对交通路口的交通指示灯，按照一定的要求，通过PLC的控制实现对主干道指示灯的控制，工作规律如下:

1．交通灯变化顺序（单循环周期100s）说明如下：

    南北向和东西向主干道均设有直行行红灯50s，直行黄灯10S,直行绿灯40s。当南北主干道红灯点亮时，东西主干道应依次点亮直行绿灯，直行黄灯；反之，当东西主干道红灯点亮时，南北主干道依次点亮直行黄灯，直行绿灯；
2．要求黄灯点亮时为1秒钟脉冲闪烁模式； 
二、所需设备和元器件

1．PLC模块：三菱PLC ，I/O点数≥40。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装三菱PLC的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
3．十字路口交通灯操作平台，1套。

4．按钮LA10-1H 2个。

5. 十字路口实验板一块；

5．电源模块，导线（若干）。

三、考核要求

1．根据上述控制要求，编写出I/O分配表。

2．交通灯控制回路安装接线图。

3．PLC程序设计（画梯形图）。

4．交通灯控制系统的调试和排故。
（1）PLC程序的输入
（2）PLC程序运行、调试
5．完成答题纸的填写。
考题一  十字路口交通灯控制（答题卡）
姓名             准考证号              得分                   

一、交通灯 I/O 分配表
	输入端子分配表
	输出端子分配表

	输入
	地址
	输出
	地址

	启动按钮 SB0
	
	东西直行绿灯
	

	停止按钮 SB1
	
	东西直行黄灯
	

	　
	　
	东西直行红灯
	

	　
	　
	南北直行绿灯
	

	　
	　
	南北直行黄灯
	

	　
	　
	南北直行红灯
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	

	　
	　
	
	


二、PLC与外部器件连接图：（15分）

                          

三、程序设计：（梯形图）（30分）利用编程软件编写梯形图程序；
四、PLC与PC联机操作运行（45分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

五、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日

考题二  抢答系统的设计与控制
姓名             准考证号             得分                  
一、 控制要求

1）抢答器同时供6名选手或6个代表队比赛，分别用6个按钮S0 ~ S5表示。
2）设置一个系统清除和抢答控制按钮S，该开关由主持人控制。
3）抢答器具有锁存与显示功能。即选手按动按钮，锁存相应的编号，并在LED数码管上显示，同时扬声器发出报警声响提示。选手抢答实行优先锁存，优先抢答选手的编号一直保持到主持人将系统清除为止。
4）抢答器具有定时抢答功能，且一次抢答的时间由主持人设定（如30秒）
5）参赛选手在设定的时间内进行抢答，抢答有效，绿色答题指示灯亮；显示器上显示选手的编号，并保持到主持人将系统清除为止。
6）如果定时时间已到，无人抢答，本次抢答无效，系统报警并禁止抢答；

 7）具备模式选择开关，可以将选手分成3组和6组模式；

8）文本显示器需要编写选手抢答权的指示，同时需要在文本显示器显示选手答题时间；
二、所需设备和元器件

1．PLC模块：三菱PLC ，I/O点数≥40。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装三菱PLC的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
3．选择开关1个；
4．按钮8个。 

5．指示灯3个；
6.蜂鸣器1个；

7.文本显示器1个；
8．电源模块，导线若干。

三、考核要求:

1．根据上述控制要求，编写出I/O分配表和工作流程。

2．画出抢答系统的安装接线图。

3．PLC程序设计，利用编程软件编写梯形图程序；
4．抢答控制系统的调试和排故。

（1）PLC程序的输入
（2）PLC程序运行、调试
5．完成答题纸的填写。
考题二 抢答系统的设计与控制（答题卡）

姓名             准考证号             得分                  

一、混合液体控制I/O 分配表
	输入端子的分配
	输出端子的分配

	输入
	地址
	输出
	地址

	模式选择
	
	蜂鸣器
	

	答题开始
	
	黄色指示灯　
	

	系统复位
	
	绿色指示灯
	

	1号选手
	
	红色指示灯
	

	2号选手
	
	1号选手答题指示
	

	3号选手
	
	2号选手答题指示
	

	4号选手
	
	3号选手答题指示
	

	5号选手
	
	4号选手答题指示
	

	6号选手
	
	5号选手答题指示
	

	
	
	6号选手答题指示
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


二、PLC与外部器件连接图：（15分）


[image: image1]                          

三、程序设计：（梯形图）（30分）利用编程软件编写梯形图程序；
四、PLC与PC联机操作运行（45分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

五、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日

考题三 PLC和触摸屏屏通讯控制加热箱温度系统

姓名            准考证号             得分                       
一、 控制要求

该系统的要求建立PLC和触摸屏之间的通讯，实现通过触摸屏的画面操作时间PLC 程序的逻辑控制；需要在触摸屏上编辑操作按钮、指示灯、温度设定及温度显示；
组态上位机和触摸屏通讯，从而达到通过触摸屏控制PLC的目的；

要求通过触摸屏启动加热，同时设定加热温度1，加热温度2，加热温度三，当达到温度时，需要PLC输出指示，当温度低于设定温度时，温度指示灯熄灭；当温度超过报警温度时，报警指示灯熄灭；
二、所需设备和元器件
1．PLC模块：三菱 PLC ，I/O点数≥40。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装三菱PLC的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
单线圈电磁阀4V110：3只，磁性开关：7个。
4．温度加热系统 1套。
5．威纶膜触摸屏及通讯电缆及编程电缆。

6. A/D转换模块；

7．模拟量输入模块；
6．电源模块，导线若干。
三、考核要求
1．根据上述控制要求，编写出I/O分配表。
2．画出。
3．PLC程序设计（画梯形图）。
4．触摸屏控制温度系统的调试和排故。
（1）PLC程序的输入

（2）PLC程序运行、调试
5．完成答题纸的填写。

考题三  PLC和触摸屏屏通讯控制加热箱温度系统（答题卡）

姓名            准考证号             得分                       

一、I/O 分配表
	输入端子的分配
	输出端子的分配

	输入
	地址
	输出
	地址

	系统启动
	
	系统报警
	

	系统停止
	
	超温报警
	

	系统急停
	
	设定温度1指示
	

	温度输入
	
	设定温度2指示
	

	
	
	设定温度3指示
	
	

	触摸屏温度设定
	
	系统加热
	

	触摸屏温度显示
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


二、PLC与外部器件连接图：（15分）


[image: image2]                          

三、程序设计：（梯形图）（30分）（写在纸后）

四、PLC与PC联机操作运行（45分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

五、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日

考题四 步进小车的运动控制

姓名            准考证号             得分                       
一、控制要求
1、当按下任意一个按钮时，小车则运动到相应的位置；

2、按下A按钮，小车运动到A的位置，“A”指示灯亮；

3、按下B按钮，小车运动到B的位置，“B”指示灯亮；

4、按下C按钮，小车运动到C的位置，“C”指示灯亮；

5、按下D按钮，小车运动到D的位置，“D”指示灯亮；

6,小车可以切换到自动模式，让小车自动从A运行到B停止，2秒后启动，到C，到C停止，2秒后到D,2秒后返回A,停止；
二、所需设备和元器件
1．PLC模块：三菱 PLC ，I/O点数≥40。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装三菱PLC的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
单线圈电磁阀4V110：3只，磁性开关：7个。
4．步进小车控制系统1套； 
5．E-STOP按钮、一个选择开关，6个按钮； 
6．电源模块，导线若干。
三、考核要求
1．根据上述控制要求，编写出I/O分配表。
2．画出小车运动的安装接线图。
3．PLC程序设计（画梯形图）。
4．小车运动控制系统的调试和排故。
（1）PLC程序的输入

（2）PLC程序运行、调试
5．完成答题纸的填写。

考题四  小车的运动控制（答题卡）

姓名             准考证号             得分                  

一、小车运动控制I/O 分配表
	输入端子的分配
	输出端子的分配

	输入
	地址
	输出
	地址

	E-STOP
	
	脉冲输出
	

	手动左行
	
	小车方向
	

	手动右行
	
	位置A指示
	

	按钮A
	
	位置B指示
	

	按钮A
	
	位置C指示
	

	按钮C
	
	位置D指示
	

	按钮D
	
	左行指示
	

	    接近开关A
	
	右行指示
	

	接近开关B
	
	
	

	接近开关C
	
	
	

	接近开关D
	
	
	

	限位开关A
	
	
	

	限位开关B
	
	
	


二、PLC与外部器件连接图：（15分）


[image: image3]                          

三、程序设计：（梯形图）（30分）利用编程软件编写梯形图程序；
四、PLC与PC联机操作运行（45分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

五、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日

考题五 西门子PLC硬件组态及单循环测试
姓名            准考证号             得分                       
一、 控制要求

1. 完成西门子step 7的硬件组态；

2. 创建profibus网络，同时在总线上搭建ET200分站；

3. 编写程序，测试单按钮启动/停止指示灯，要求按一下按钮指示灯亮，再按一次按钮指示灯灭； 
二、所需设备和元器件
1．PLC模块：西门子PLC，带DP口。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装STEP 7的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
3．ET 200 分站及扩展I/O模块； 

4．按钮1只，指示灯一只 

5．Profibus 电缆及接头； 
三、考核要求
1．根据上述控制要求，完成PLC硬件组态；
2．画出PLC通讯回路；
3．PLC程序设计。
考题五 西门子PLC硬件组态及单循环测试
（答题卡）

姓名             准考证号             得分                  

一、PLC 硬件组态及通讯示意图(20分)
[image: image4.png]



二、程序设计：（梯形图）（30分）利用编程软件编写梯形图程序；
三、PLC与PC联机操作运行（50分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

四、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日
考题六 饮料生产线灌装模拟
姓名            准考证号             得分                       
一、 控制要求

1. 当启动生产线，生产线运行指示点亮，输送带开始运行，运送空瓶到饮料灌装位置；

2. 当空瓶到达灌装位置，输送带停止运行；

3. 输送带停止运行后0.5秒钟，灌装阀打开，开始灌装饮料（5秒钟可以装满，此处采用计时方式模拟饮料装满）；

4. 当装满饮料后，输送带启动至下一个工序；

5. 要求当按下生产线1停止按钮或全线停止扭时，生产线停止运行；

6. 生产线2号生产顺序完全相同；

二、所需设备和元器件
1．PLC模块：西门子 PLC ，I/O点数≥40。
2．计算机模块：CPU频率≥1.0GHz；内存≥512Mby；硬盘容量≥40G；操作平台  Win 2000或Win XP；安装西门子PLC的编程软件；放置计算机主机和显示器的实验台。
4．模拟灌装生产线 1套； 

5．电源模块，导线若干。
三、考核要求
1．根据上述控制要求，编写出I/O分配表。
2．PLC程序设计（画梯形图）。
3．灌装生产线的调试和排故。
（1）PLC程序的输入

（2）PLC程序运行、调试
4．完成答题纸的填写。

考题六 饮料生产线灌装模拟（答题卡）

姓名             准考证号             得分                  

一、PLC控制I/O 分配表（ 20分）
	输入端子的分配
	输出端子的分配

	输入
	地址
	输出
	地址

	1#线启动
	
	1#线运行指示
	

	1#线停止
	
	1#线输送带运行
	

	1#瓶子检测
	
	1#线电磁阀打开
	

	2#线启动
	
	2#线运行指示
	

	2#线停止
	
	2#线输送带运行
	

	2#瓶子检测
	
	2#线电磁阀打开
	

	全线停止
	
	
	


三、程序设计：（梯形图）（30分）利用编程软件编写梯形图程序；
四、PLC与PC联机操作运行（50分）

   1、正确规范的做好外部器件与PLC连接。（10分）

   2、正确规范的再PC上编写程序并传送到PLC。（10分）

   3、再PLC上正确的进行运行操作与调试，完成控制要求。（25分）

五、考试时间：75分钟

开始时间：            ，结束时间             

超时扣分：

监考人签名                          

考试日期：             年            月              日
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